EXECUTION DES TRAVAUX DE PEINTURE
TABLEAU E3 : pièces et locaux très humides – TRAVAUX INTERIEURS.

	Caractéristiques 
	Méthodes de contrôle
	Exigibilité 
	spécifications

	Principales 
	Secondaires 
	
	Etat de finition recherché
	

	
	
	
	Finition C
	Finition B
	Finition A 
	

	Aspect 
	Uniformité de la couleur
	1
	X 
	X 
	X 
	La coloration est uniforme et conforme à la teinte des éprouvettes de référence. Avec une tolérance de contraste de l’échelle des gris :

N°4 : en finition B

N°5 en finition A

	
	Brillance 
	2
	0 
	X 
	X 
	Le brillant spéculaire doit être égal à celui des éprouvettes de référence, avec une tolérance de + ou – 5unités.

	
	Réchampissage 
	3
	0
	X 
	X 
	Finition B : la ligne de réchampissage peut présenter quelques irrégularités.

	
	
	
	
	
	
	Finition A : la ligne de réchampissage ne présente aucune irrégularité.

	
	Aspect de surface
	4
	X 
	X 
	X 
	Conforme aux surfaces de référence.

	
	
	
	
	
	
	Finition B traces d’outils épars admis.

	
	
	
	
	
	
	Finition A traces d’outils d’application à peine perceptible.

	Physique 
	Adhérence 
	5a

5b
	X 

X
	X
X 
	X
X 
	A ≥ 0,4 MP a sauf rupture cohésive du support. Cliché N°2 satisfait. Sur métaux et matières plastiques.

Autres supports non visés. Conformes aux éprouvettes témoins et surfaces de référence.

	
	Epaisseur 
	6
	0
	X 
	X 
	

	Aptitude à l’emploi
	Insensibilité à l’eau
	7b
	X
	X 
	X 
	Aucune altération.

	
	Facilité de nettoyage
	8b
	0
	X 
	X 
	Effaçage de la tâche type. 

	Note les critères de qualité de protection sont à considérer en priorité sur l’aspect de finition, seules les peintures brillantes sont adaptées techniquement.

MP a = 1N/mm².


